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Comunidad
de Madrid
AAIl -5.097 Unidad Administrativa:
Exp.: 10-IPPC-00051.8/2023 AREA DE CONTROL INTEGRADO
Modificacion No Sustancial DE LA CONTAMINACION

RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DE TRANSICION ENERGETICA Y
ECONOMIA CIRCULAR DE LA COMUNIDAD DE MADRID, POR LA QUE SE
MODIFICA LA AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA OTORGADA A LA
EMPRESA UTE LA PALOMA CON CIF U83504639, PARA LA INSTALACION DE
TRATAMIENTO MECANICO BIOLOGICO DE RESIDUOS DOMESTICOS, UBICADA EN
EL TERMINO MUNICIPAL DE MADRID.

La actividad desarrollada por la UTE LA PALOMA, se corresponde con el CNAE-2009:
3821: “Tratamiento y eliminacion de residuos no peligrosos” y consiste en la clasificacion y
preparacion de material procedente de residuos domésticos para su reutilizacion o
reciclado y el compostaje de la fraccién organica de estos residuos.

De acuerdo con la documentacién aportada por el titular, la instalacion esta ubicada en la
finca “La Paloma”, en la Carretera de Valencia, km 14, en el Complejo Medioambiental
Valdemingémez, del término municipal de Madrid, correspondiente a la siguiente finca:

Finca | Libro | Tomo | Folio Referencia catastral Registro
83255 922 922 244 28900J02000007 N° 20 Madrid

ANTECEDENTES DE HECHO

Primero. De acuerdo con los antecedentes que obran en el procedimiento
administrativo n® ACIC-AAI-5.097/15, con fecha 3 de enero de 2017 se emite Resolucién
de la Direccion General del Medio Ambiente de la Comunidad de Madrid, por la que se
otorga la Autorizacion Ambiental Integrada (en adelante AAIl) a la UTE LA PALOMA, con
CIF U83504639, para su instalacion de tratamiento biolégico de residuos domésticos,
ubicada en el término municipal de Madrid.

Segundo. Con fecha 25 de octubre de 2019 se modifica de oficio la Autorizacion
Ambiental Integrada.

Tercero. Con fecha 27 de marzo de 2023 se modifica la Autorizacion Ambiental
Integrada para realizar un cambio de denominacién de un cddigo LER, que posibilite la
inclusion del material bioestabilizado en el registro de fertilizantes.

Cuarto. Con fecha 16 de marzo de 2023 y n° de registro de entrada
10/291181.9/23, el titular solicita la entrada para su tratamiento en la Planta de
clasificacién y compostaje de La Paloma del LER 20 01 08 “Residuos biodegradables de
cocinas y restaurantes” procedente de la recogida selectiva de materia organica en el
municipio de Madrid para la obtencion de compost como fertilizante.
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Quinto. En fecha 9 de octubre de 2023 se presenta la solicitud de realizacion de
pruebas para comprobar el tratamiento de la fraccidbn FORS en la planta para la obtencién
de compost como fertilizante, en una cantidad total de entrada de FORS de 2.500
toneladas a tratar. Esta prueba se autorizé en fecha 10 de octubre de 2023.

Sexto. Con fecha 4 de diciembre de 2023 y referencia 30/209391.9/23 el titular presenta
la Memoria Ambiental completa del proyecto de la modificacion referida en el Antecedente
de Hecho Cuarto.

Séptimo. Con fecha 14 de diciembre de 2023 el titular presenta los primeros
resultados de los analisis de las pruebas realizadas con objeto de estimar si procede la
modificacion planteada en fecha 27 de marzo de 2023.

Octavo. A la vista de los antecedentes de hecho anteriores, se elaboré el Informe
Previo a la Propuesta de Resolucién, y con fecha 21 de diciembre de 2023 se procedi6 a
realizar el tramite de audiencia al titular. Se han recibido alegaciones por parte del titular
gue han sido tenidas en cuenta en la elaboracion de la presente Resolucion.

FUNDAMENTOS DE DERECHO

Primero. De conformidad con el articulo 9 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16
de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencién y control
integrados de la contaminacion, la instalacion de referencia requiere AAl para su
explotacion, dado que su actividad esté incluida en el epigrafe 5.4.a) del Anejo 1 del
citado Real Decreto Legislativo.

Segundo. De conformidad con los articulos 5.c) y 10.2 del Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre, en caso de producirse alguna modificacion en las
instalaciones, el titular debe comunicar esta intenciéon al Area de Control Integrado de la
Contaminacion a fin de que se determine si la modificacién es o no sustancial.

Tercero. A efectos de lo establecido en el articulo 10.4 del Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre, y de conformidad con el articulo 14 del Real Decreto
815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de emisiones
industriales y se desarrolla la Ley 16/2002, de 1 de julio de prevencién y control integrados
de la contaminacion, la modificacibn comunicada por el titular no se considera sustancial,
dado que no concurre ninguno de los criterios que se recogen en dicho articulo para que
se considere que se produce una modificacién sustancial en la instalacion, por no
representar una mayor incidencia sobre la seguridad, la salud de las personas y el medio
ambiente.
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Asimismo, la modificacion solicitada no implica el sometimiento a procedimiento de
evaluacion ambiental segun la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacion ambiental,
modificada por el Real Decreto 445/2023, de 13 de junio, al no ser susceptible de tener
efectos adversos significativos sobre el medio ambiente, ya que no supone un incremento
significativo de las emisiones a la atmésfera, de vertidos, de la generacion de residuos ni
de la utilizacién de recursos naturales, ni supone una afeccién a espacios protegidos Red
Natura 2000 ni al patrimonio cultural.
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Cuarto. De acuerdo con la Disposicion transitoria cuarta de la Ley 7/2022, de 8 de
abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular, el d&rgano
competente adaptara la Autorizacion ambiental integrada a lo establecido en esta Ley.

En el ejercicio de las competencias que corresponden a la Direccion General de
Transicion Energética y Economia Circular, de conformidad con el Decreto 235/2023, de 6
de septiembre, del Consejo de Gobierno, por el que se establece la estructura organica
basica de la Consejeria de Medio Ambiente, Agricultura e Interior, a la vista de los
anteriores antecedentes de hecho y fundamentos de derecho, asi como la propuesta
técnica del Area de Control Integrado de la Contaminacion elevada por la Subdireccion
General de Impacto Ambiental, esta Direccion General de Transicion Energética y
Economia Circular,

RESUELVE,

Primero. Considerar la madificacibn comunicada por la empresa con fecha 16 de
marzo de 2023 como “no sustancial”, a efectos de lo establecido en el articulo 10 del
Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, y el articulo 14 del Real Decreto
815/2013, de 18 de octubre, por los motivos anteriormente sefialados.

Segundo. Modificar el texto de la resolucién de 3 de enero de 2017, por la que otorga
Autorizacion Ambiental Integrada a la empresa UTE LA PALOMA con CIF U83504639
para la instalacion de tratamiento mecanico biolégico de residuos domésticos, ubicada en
el término municipal de Madrid, en los términos que se establecen en el Anexo de esta
Resolucion.

En dicho Anexo se relacionan los distintos apartados del condicionado de la AAl que se
han modificado, afiadido o suprimido, en éstos Ultimos se mantiene su numeracion.
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Tercero. Supeditar la puesta en funcionamiento de la operaciéon de tratamiento de la
fraccion FORS en la planta para la obtencion de compost como fertilizante (Proceso NP
05. Operacion R3), a los resultados que se obtengan en las pruebas autorizadas.

Cuarto. Continuar con la realizaciébn de pruebas en las mismas condiciones que las
pruebas autorizadas en fecha 10 de octubre de 2023 para comprobar el tratamiento de la
fraccion FORS en la planta para la obtencién de compost como fertilizante. Hasta que no
se obtengan resultados favorables no se podré llevar a cabo esta operacion (Proceso NP
05. Operacion R3).

La Resolucion se mantendra en todo momento anexa a la Resoluciones de 3 de enero de
2017, 25 de octubre de 2019 y 27 de marzo de 2023, que quedaran vigentes en todos
aquellos aspectos que no han sido objeto de modificacion por ella.

Contra esta Resolucién, que no agota la via administrativa, cabe interponer recurso de
alzada en el plazo de un mes, contado desde el dia siguiente a la recepcion de la
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notificacion de la presente Resolucion, ante la Viceconsejeria de Medio Ambiente,
Agricultura y Ordenacién del Territorio, conforme a lo establecido en el articulo 121.1 de la
Ley 39/2015, de 1 de octubre, de Procedimiento Administrativo Comun de las
Administraciones Publicas.

Madrid, a fecha de la firma,

DIRECTORA GENERAL DE TRANSICION

r FRERGRIIGAYECONONIALBSVEAT - - ss70--

Fecha: 2023.12.27 14:12

Fdo. Cristina Aparicio Maeztu
(Decreto 156/2023, de 5 de julio, del Consejo de Gobierno)

UTE LA PALOMA
Madrid (PTV)
CIF U83504639
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ANEXO

ANEXO |: Epigrafes modificados

1. CONDICIONES GENERALES

1.3. En el momento que se disponga de unos resultados que garanticen que en la
planta se estd obteniendo un producto a partir de la materia organica de recogida
selectiva que puede ser inscrito en el Registro de Productos Fertilizantes, se comunicara a
esta Direccion General, con objeto de que se proceda, a autorizar la puesta en
funcionamiento de la operacién R0301 (Proceso NP 05. Operacion R3) correspondiente a
este tipo de productos.

Debera incluirse un plan para la minimizaciéon de la generacién de olores en la planta
derivados del tratamiento de esta nueva fracciéon FORS.

2. CONDICIONES RELATIVAS AL CONSUMO DE AGUA Y SANEAMIENTO

2.8 (Nuevo) El Ayuntamiento de Madrid garantizard la retirada del excedente de lixiviado
resultante del tratamiento de la fraccibn FORS que serd gestionado externamente por
gestor autorizado.

5. CONDICIONES RELATIVAS A LOS RESIDUOS

5.12. GESTION DE RESIDUOS NO PELIGROSOS

5.12.1. La instalacién gestionara residuos que tengan consideracion de no peligrosos, que
por tanto no estén incluidos en la definicion del articulo 3, parrafo €) de la Ley 22/2011, de
28 de julio, de Residuos y Suelos Contaminados, y especificamente los que se relacionan
a continuacion, y siempre que cumplan los criterios establecidos en esta Resolucion.
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Los procesos, residuos admisibles y residuos generados, en cada uno los procesos
incluidos en estas operaciones de gestion, son los siguientes:

Proceso NP 01 | CLASIFICACION DE FRACCION DE ENVASES

Operacién R12: Intercambio de residuos para someterlos a cualquier de las
operaciones enumerados entre R1y R11.
RESIDUOS ADMISIBLES

LER Descripcion

15 01 06 Envases mezclados

RESIDUOS GENERADOS

LER Descripcién
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150101 Envases de papel y cartén

150102 Envases de plastico

150104 Envases metalicos

1501 05 Envases compuestos

1501 07 Envases de vidrio

191201 Papel y cartéon

191205 Vidrio

191204 Plasticos

1912 02 Metales férreos

191203 Metales no férreos
Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del

191212 tratamiento mecénico de residuos, distintos de los especificados en el
cbdigo 1912 11

191210 Residuos Combustibles (Combustible Derivado de los Residuos)

Proceso NP 02

CLASIFICACION MECANICA DE RESIDUOS DOMESTICOS
(BOLSA RESTO)

Operacién R12: Intercambio de residuos para someterlos a cualquier de las
operaciones enumerados entre R1y R11.
RESIDUOS ADMISIBLES
LER Descripcién
200301 Mezclas de residuos municipales
RESIDUOS GENERADOS
LER Descripcién
150101 Envases de papel y cartén
150102 Envases de plastico
150104 Envases metélicos
1501 05 Envases compuestos
1501 07 Envases de vidrio
191201 Papel y cartdén
1912 05 Vidrio
191204 Plasticos
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1912 02 Metales férreos
191203 Metales no férreos
Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del
191212 tratamiento mecéanico de residuos, distintos de los especificados en el
c6digo 19 12 11
191210 Residuos Combustibles (Combustible Derivado de los Residuos)
NP 03 MEZCLA, COMPOSTAJE AEROBICO Y AFINO (RESTO)
., R12: Intercambio de residuos para someterlos a cualquiera de las
Operacion .
operaciones enumeradas entre R1y R11.
RESIDUOS ADMISIBLES
LER Descripcién
19 06 04 Material de digestion del tratamiento anaerdbico de residuos municipales
Fraccion orgénica de residuos municipales procedente de NP 01 y NP 02.
Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del
191212 . e . o yl
tratamiento mecanico de residuos, distintos de los especificados en el
codigo 1912 11
200201 Residuos biodegradables de parques y jardines (estructurante)
RESIDUOS GENERADOS
LER Descripcién
190501 Fraccion no compostada de residuos municipales y asimilados
190503 Compost fuera de especificacién
19 05 99 Residuos no especificados en otra categoria (material bioestabilizado)

No podra mezclarse en un mismo tanel de compostaje LER 19 12 12 procedente de NP 02
con la procedente del NP 04.

En un mismo tlnel de compostaje, la fraccién organica de residuos municipales y el
material de digestion del tratamiento anaerébico tendran su origen en el flujo de residuos

de resto.

Proceso NP 04

CLASIFICACION MECANICA DE FRACCION ORGANICA
RECOGIDA SELECTIVAMENTE (FORS)

Operacion R12: Intercambio de residuos para someterlos a cualquier de las
operaciones enumerados entre R1y R11.
RESIDUOS ADMISIBLES
LER Descripcién
200108 Residuos biodegradables de cocinas y restaurantes
RESIDUOS GENERADOS
LER Descripcion
150101 Envases de papel y cartén
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150102 Envases de plastico

150104 Envases metalicos

1501 05 Envases compuestos

1501 07 Envases de vidrio

191201 Papel y cartén

191205 Vidrio

191204 Plasticos

1912 02 Metales férreos

191203 Metales no férreos
Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del

191212 tratamiento mecanico de residuos, distintos de los especificados en el
cbdigo 19 12 11.

191210 Residuos Combustibles (Combustible Derivado de los Residuos)

La materia orgénica procedente del FORS, se tratard conforme a las condiciones de las
pruebas autorizadas recogidas en el apartado 5.3. del Anexo Il

NP 05* MEZCLA, COMPOSTAJE AEROBICO Y AFINO (FORS)
R3: Reciclado o recuperacion de sustancias organicas que no se utilizan
Operacion como disolventes (incluidos el compostaje y otros procesos de
transformacion bioldgica).
RESIDUOS ADMISIBLES
LER Descripcién
19 06 04 Material de digestion del tratamiento anaerébico de residuos municipales
Fraccion organica de residuos municipales procedente de NP 04. Otros
191212 residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del tratamiento
mecdnico de residuos, distintos de los especificados en el cddigo 19 12 11
200201 Residuos biodegradables de parques y jardines (estructurante)
RESIDUOS GENERADOS
LER Descripcién
190501 Fraccion no compostada de residuos municipales y asimilados
19 0503 Compost fuera de especificacién
19 05 99 Residuos no especificados en otra categoria

No se admitiran en este proceso digestos procedentes de la fraccion RESTO.

Este proceso genera como producto compost cuya fabricacién y puesta en el mercado
debera cumplir con lo indicado en el epigrafe 11 de este Anexo I.

No podra mezclarse en un mismo tinel de compostaje LER 19 12 12 procedente de NP 02
con la procedente del NP 04.
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NP 05* MEZCLA, COMPOSTAJE AEROBICO Y AFINO (FORS)

R3: Reciclado o recuperacidon de sustancias organicas que no se utilizan
Operacion como disolventes (incluidos el compostaje y otros procesos de
transformacion bioldgica).

RESIDUOS ADMISIBLES
LER Descripcion

En un mismo tdnel de compostaje, la fraccién organica de residuos municipales y el
material de digestion del tratamiento anaerdbico tendran su origen en el flujo de residuos
de FORS.

*Esta operacion se llevara a cabo una vez se obtengan los resultados favorables de las
pruebas autorizadas.

11. (Apartado Nuevo) CONDICIONES RELATIVAS AL COMPOSTAJE

11.1. El compost debera almacenarse en el interior de la nave prevista para este uso no
podrd almacenarse a la intemperie con el fin de evitar la generacién de molestias por
olores.

11.2. Se debera estar a lo dispuesto en la normativa que regula los productos
fertilizantes o, en su caso, en la normativa que regula los sustratos de cultivo.

A este respecto, las condiciones de temperatura en el proceso de compostaje deberan
garantizar la higienizaciébn del producto. Asi mismo, los tiempos de la fase de
fermentacion y de la fase de maduracion deberan garantizar la correcta descomposicion,
estabilizacién y destruccion de patégenos de manera que el producto final obtenido
cumpla con los requisitos de la citada normativa de fertilizantes o sustratos de cultivo y
sea facilmente comercializable. De esta manera, se garantizara el reciclado de la materia
organica, siendo esta la finalidad del proceso de compostaje.

En el caso de que se tuviera constancia de que no se lleva a cabo alguna de las
obligaciones recogidas en la normativa que regula los productos fertilizantes, o en su
caso, los sustratos de cultivo, se comunicaran los hechos al érgano competente en la
materia.
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ANEXO II: Epigrafes modificados

5. CONTROL DE RESIDUOS

5.3. Las pruebas relativas a la comprobacion de la obtencion de un producto que pueda
ser inscrito en el Registro de Productos Fertilizantes se llevaran a cabo con las siguientes
condiciones operativas:

Recepcién de FORS en foso diferenciado para este material.

e Tratamiento en lineas de clasificacion en horas diferenciadas de procesado de
fraccion resto.

e Compostaje de la fraccién hundida de trémel de clasificacién en un tlnel destinado a
este material (FORS). El tinel se completara con estructurante (poda) en proporcion
adecuada. En el caso de que no llegara a llenarse el tinel, se completaria con
digesto procedente de BIO Las Dehesas (FORS). El llenado del tinel de compostaje
debera realizarse en un periodo de tiempo que permita que se alcance y mantenga
la temperatura de higienizacion permitiendo que estas condiciones hagan viable el
proceso.

o Afino del compost procedente de FORS de forma independiente al de material
bioestabilizado.

e Cantidad méaxima mensual de residuo a tratar de 4.000 toneladas distribuidas
semanalmente en funcion de la disponibilidad de tlneles.

e Durante la prorroga de la citada prueba industrial se controlardn todos los
parametros definidos en la AAIl otorgada a UTE LA PALOMA de fecha 3 de enero de
2017.

5.4. Se debera remitir mensualmente a esta Area de Control Integrado de la
Contaminacion la cantidad total de FORS tratado en el mes anterior y las
caracterizaciones analiticas tanto del residuo de entrada como del compost final, para
evaluar los resultados obtenidos.

9. CONTROL DE OLORES
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9.1. El titular debera remitir, en el plazo maximo de seis meses a contar desde la
notificacion de la presente Resolucion, copia del Plan de Minimizacion de Olores
actualizado, del cual deberd remitirse copia actualizada siempre que se produzca
modificacion del mismo.

10.REGISTRO Y REMISION DE CONTROLES, INFORMES Y ESTUDIOS

10.2. Los controles, informes y estudios solicitados en la AAI deberan ser remitidos via
telemética, conforme a lo establecido en el articulo 14 de la Ley 39/2015, de 1 de
octubre, del Procedimiento Administrativo Comudn de las Administraciones Publicas,
al Area de Control Integrado de la Contaminacién en los plazos y con las
periodicidades que se indican a continuacion.
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10.2.10. (Apartado nuevo) En cuanto se disponga de los resultados:

- Comunicacién a esta Direccion General de los analisis de las pruebas realizadas en
los que se obtenga un producto que pueda ser inscrito en el Registro de Productos
Fertilizantes.

10.2.11. (Apartado nuevo) Mensualmente:
- La cantidad total de FORS tratado en el mes anterior y las caracterizaciones
analiticas tanto del residuo de entrada como del compost final.

10.2.12. (Apartado nuevo) A los seis meses desde la notificacion de la presente

Resolucion:

- Plan de minimizacién de olores actualizado en relacion al tratamiento de la fracciéon
FORS en la instalacion.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv ”l"" |H |||||H|
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ANEXO IV: Epigrafes modificados

DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES

1. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES DEL PROYECTO DE MODIFICACION

La modificacion supondra el tratamiento de la fraccion FORS en los procesos de
clasificacion y compostaje de la planta.

A continuacion, se detalle su incorporacion en el conjunto de la instalacion:

1.1. Planta de Clasificacion.

Los elementos principales que conforman la Planta de Clasificacion son los siguientes:

Fosos de recepcién de residuos soélidos urbanos:

- 2 Fosos parala bolsa de restos y FORS.
- 1 Foso parala bolsa envases.

Las caracteristicas de cada foso son:
- Dimensiones interiores Utiles: Longitud total: 18 m; Anchura: 10 m; Altura (hasta nivel
de plataforma de maniobra): 14 m
- Volumen (hasta nivel de plataforma de maniobra): 2.520 m?3
- 3 posiciones para la descarga simultdnea de camiones.

En los fosos de recepcién se encuentran dos puentes gria con pulpos para alimentar las
tolvas de las cuatro lineas de tratamiento de la planta y retirar cualquier material de gran
volumen que pueda entorpecer el paso normal del material por los distintos equipos que
componen la linea de tratamiento.

Lineas de Clasificacion:

- 2 Lineas de clasificacion para la bolsa envases (capacidad unitaria 6 t/h)
- 2 Lineas de clasificacion para la bolsa de restos y de FORS (capacidad unitaria
35 t/h)

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv ”l"" |
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1259441563428212534907

Las lineas disponen de equipos de recuperacion automatica en equipos eléctricos y
mecanicos y recuperacion manual en cabinas de triaje, done se va separando la materia
organica por tamafio, los metales férricos por electroimanes, aluminio por corrientes
inducidas, envases de plastico por separadores 6pticos, film por aspiracién automatica y
todos los deméas materiales en cabina de triaje manual.

Se dispone de equipo de prensado a final de linea para compactar los residuos reciclables
y prepararlos para su expedicion.
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2. ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO PRODUCTIVO DEL PROYECTO DE
MODIFICACION

2.1. Descripcién de proceso.

El centro de tratamiento La Paloma recepciona parte de los residuos domésticos
recogidos en el municipio Madrid, tanto fraccion resto y envases como FORS.

En la planta de Clasificacién, se recuperan los materiales reciclables contenidos en los
residuos y se separa la fraccion organica para su valorizacion a través de tratamiento
aerobio en la planta de Compostaje y Afino o para su envio a la planta de biometanizacién
anexa. En el caso de la fraccion organica obtenida del FORS su tratamiento se realizara
exclusivamente en los tineles de compostaje de la planta de La Paloma.

Recepcidn de residuos.

Los residuos domésticos, tanto la bolsa de envases como la de restos y el FORS, son
recogidos y transportados en camiones hasta las instalaciones de La Paloma. A la entrada
y a la salida del centro hay un control de pesaje por bascula para los camiones.

En esta zona de pesaje se controlan las toneladas de residuos que entran diariamente a
las instalaciones, tanto de la recogida de la bolsa amarilla como de la bolsa de restos y el
FORS.

La recepcion del FORS se realizara de manera diferenciada del resto de las fracciones
(resto y bolsa amarilla) pesando a su llegada en las basculas de La Paloma la cantidad de
FORS recepcionada.

Si son camiones bicompartimentales, el proceso de pesado es doble: se pesan con carga,
vierten el contenido de uno de sus compartimentos en el foso de almacenamiento
correspondiente, vuelven a pesar, vierten la otra fraccién en el foso que corresponda v,
antes de salir de las instalaciones, vuelven a ser pesados, ya en vacio, controlando asi las
toneladas que entran de cada fraccion.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv ”l"" |H |||||H|
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1259441563428212534907

La instalacion cuenta con fosos de recepcién independientes dos para la bolsa de restos y
FORS y uno para envases.

El deposito de FORS se realiza en uno de los fosos que estaba dedicado al
almacenamiento de la fraccion resto. En caso de coincidir en el mismo foso ambas
fracciones, FORS vy restos, se reservara uno de los tres vanos (puertas) para el FORS y
otro de los vanos para la fraccion restos, inutilizandose el vano central para que exista
separacién entre ambos residuos, evitando la mezcla de ambas fracciones.

Una vez que los residuos se encuentran en los fosos de recepcion, pasan, a través de dos

pulpos hidraulicos situados en puentes gruas, al inicio del tratamiento de las lineas de
envases o de restos/FORS.
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2.1.1. PLANTA DE CLASIFICACION

Los residuos de la bolsa de restos y los residuos de la bolsa de envases y FORS se tratan
de forma independiente en la planta de clasificacion. Se dispone para ello de 2 lineas de
tratamiento de bolsa de restos y FORS y otras 2 lineas de tratamiento de envases.

El tratamiento del FORS se realizara en las mismas condiciones operativas que la fraccion
de restos, en horas de procesados diferenciadas del tratamiento de restos y
simultaneamente con la bolsa amarilla.

En ningin momento se mezclan las fracciones de la bolsa de envases con la de
resto/FORS ni estas dos Ultimas entre ellas. Desde su recepcién, en fosos
independientes, hasta la recuperacion de subproductos (con cabinas de triaje manual,
silos y prensas propias para cada fraccion), siguen un camino paralelo.

En estas lineas, a través de triaje manual y automatico, asi como con equipos mecanicos,
se consigue separar tanto la fraccion organica, que es conducida a su posterior
valorizacién, como los materiales reciclables.

Solamente hay cintas en comudn para las cuatro lineas en dos puntos a la salida del
tratamiento:

- La fraccion organica separada en las cuatro lineas se une en una cinta
transportadora para su envio a la planta de compostaje de La Paloma o a la planta
de biometanizacibn anexa. En el caso de la materia organica procedente del
FORS unicamente se destinar4 a compostaje. La materia organica procedente del
FORS se mantendra separada de la procedente de la fraccién resto, garantizando
gue la fraccion organica de ambas fracciones se mantengan separadas.

- El rechazo de final de linea (material no recuperable) de las cuatro lineas se une
en una cinta a final de proceso para su envio a la zona de compactadores.

En el caso de la fraccibn FORS, se completara el proceso de clasificacién y, una vez
recuperados los materiales técnicos, el hundido de trémel, previo paso por la bascula,
sera enviado al tratamiento biolégico en los tuneles de la Planta de Compostaje de La
Paloma, pudiéndose complementar con digesto de FORS y poda como material
estructurante. Esta mezcla se introducird en tuneles reservados especificamente para
esta fraccion (aproximadamente unas 400 toneladas/tunel).

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv ”l"" |H |||||H|
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1259441563428212534907

A) LINEAS DE FRACCION DE RESTOS Y FORS

La capacidad de tratamiento de las 2 lineas de fraccion de restos y FORS es de 35 t/h
cada unay su tratamiento consiste:

- Triaje primario:

Una vez que se ha alimentado la linea con el material, se realiza una primera
seleccién manual en una cabina de triaje para retirar materiales voluminosos. Aqui,
se recuperan cartones grandes, plastico film, plastico PEAD, vidrio y material
férrico. Los materiales recuperados son depositados a través de tolvas en
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contenedores abiertos. También se retira material de rechazo voluminoso, que se
envia al vertedero de Las Dehesas.

Con este triaje primario se retiran grandes elementos para conseguir un éptimo
funcionamiento del resto de los equipos de la linea.

Tromel de clasificacion

El tromel tiene una longitud de 11 m y consiste en una criba giratoria donde el
objetivo es la apertura de las bolsas y la clasificacion por tamafio de los residuos
contenidos en ellas.

La apertura de las bolsas se produce en el primer tramo del trémel al disponer de
pinchos, colocados adecuadamente en numero y posicion, para que todas las
bolsas sean abiertas. A través del movimiento rotativo de la maquina, se produce
el desgarramiento de las bolsas y su contenido queda suelto para pasar, segun su
tamafio, por las posteriores mallas del trémel:

Malla de diametro 90 mm. Se obtienen aqui dos flujos:

¢ El material menor de 90 mm es principalmente materia organica. Esta fracciéon
organica es recogida por cintas situadas bajo el tromel y llevado mediante
cintas a la planta de compostaje de La Paloma o a la planta de
biometanizacién anexa, segun necesidades, para su valorizacion. Previamente
al envio, se recuperan materiales férricos, mediante electroimanes tipo
overband, y aluminio, mediante corrientes inducidas.

¢ El material mayor de 90 mm pasa al siguiente tramo del trémel.

Malla de didmetro 150x350 mm. El material mayor de 90 mm se divide en dos
flujos:
¢ El material mayor de 150x350 mm corresponde a la fraccién rebose del trémel
y es recogida por cintas transportadoras y llevado a la cabina de triaje manual
secundario, donde se recuperan papel-carton y plastico film principalmente.
e El material menor de 150x350 mm es el hundido de tromel y cae a una cinta
situada en la parte de abajo del mismo y conducido a través de cintas al
separador balistico.

Separador balistico

Los separadores balisticos son patines de movimiento ascendente y descendente
en rotacion. Los separadores balisticos tienen dos etapas:

12, Los patines estan colocados en posicion horizontal y compuestos por orificios
de 70x70 mm. Los materiales menores de 70 mm pasan hacia la parte de abajo
del separador balistico a través de los orificios. Esta fraccion fina se une a la cinta
gue transporta la fracciéon organica a la planta de compostaje de La Paloma o a la
planta de biometanizacion anexa. En el caso de la fraccion organica procedente
del FORS unicamente se destinard a compostaje.

22, Los patines son ciegos y estan colocados con inclinaciéon. Se separa el material
en dos flujos:
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Fraccion plana o ligera: el material ligero asciende por la accién de un
soplador y por el movimiento del propio patin, rebosando por la boca delantera
del separador balistico. Esta fraccion ligera contiene fundamentalmente papel-
carton y plastico film.

Fraccion rodante o pesada: estos materiales salen por la boca posterior del
separador balistico debido a su peso. Esta fraccion contiene plasticos,
envases metalicos y brik.

la fraccion plana se realiza una recuperacion automatica del plastico film vy,

posteriormente, son transportados por cintas a una cabina de triaje manual
secundario donde se recuperan principalmente papel-cartén.

En la fraccion rodante se recupera automaticamente férricos previamente antes de
ser transportada mediante cintas de aceleracion a los separadores Opticos.

Separadores 6pticos

Son sistemas de seleccion automatica de materiales por escaner de infrarrojos. En
estos separadores Opticos se realiza la recuperacién automatica de PEAD, PET,
resto de plasticos (plastico mix) y brik.

B) LINEAS DE LA FRACCION ENVASES.

La capacidad de tratamiento de las 2 lineas de fraccion de envases es de 6 t/h cada unay
su tratamiento consiste en mismos mecanismos para su recuperacion que en las lineas de
clasificacion de la fraccion restos.

Existen algunas diferencias en los siguientes equipos de la linea de envases, al respecto
de los existentes en la linea de restos:

1. Trémel de clasificacion:
e La longitud del tromel es 6 m.
¢ Malla de recuperacion de materia organica en el primer tramo: la malla tiene

un didmetro de 75 mm, debido a la composicién de la fraccion de envases, ya
que si no se cribaria mucha cantidad de material no organico de pequefia
dimensién.

La malla del segundo tramo del trémel es 400 x 280 mm. No hay pinchos
colocados dentro del trémel como en la fraccion restos, por lo que se entiende
gue las bolsas tienen que pasar completamente por la malla.

2. Equipo abrebolsas: Debido a que las bolsas no se abren en el trémel, se
dispone, para la fraccibn menor de 400 x 280 mm del hundido del trémel, de un
sistema mecanico abrebolsas.

3. Aspiracién de film automética en la fraccién rodante antes de pasar a los
separadores oOpticos.

C) PRENSADO DE MATERIAL RECUPERADO.

Todos los materiales recuperados en las lineas son depositados en silos y prensados en
forma de balas, excepto el aluminio y vidrio que se deposita en contenedores a granel.
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Existen 9 prensas de residuos destinados a valorizacion en toda la planta de clasificacion:

- 1 prensa de papel-carton (correspondiente a las lineas de restos).

- 3 prensas de férricos (2 para las lineas de envases y una de restos).

- 3 prensas de film (2 para las lineas de restos y una para envases).

- 2 prensas de residuos varios (una para la fraccion restos y otra para envases).

D) COMPACTACION DEL RECHAZO.

El material no recuperado (rechazo) de las cuatro lineas de tratamiento se une en una
cinta comun y se transporta hasta dos compactadores. Estos prensan el rechazo en
contenedores cerrados para su posterior transporte hasta la Planta Las Lomas para ser
incinerado, ya que se trata de material susceptible de ser combustible.

2.1.1. PLANTA DE COMPOSTAJE Y AFINO.

La planta de Compostaje y Afino de La Paloma es alimentada por la fraccion organica
separada en la planta de Clasificacion de La Paloma, tanto de la fraccién resto como
FORS, aunque puntualmente se puede tratar fraccion organica de similares
caracteristicas seleccionada en otras plantas de clasificacion del Parque Tecnoldgico de
Valdemingémez.

El material recepcionado se deposita en la plataforma de fraccién organica, mediante
cintas transportadoras.

El proceso de compostaje se realiza en tuneles cerrados, donde se lleva a cabo la
fermentacion y maduracién de la fraccion organica mediante el control de los parametros
de temperatura, humedad, oxigeno y ventilacién.

La zona de compostaje cuenta con 24 tuneles, 14 para la fermentacién y 10 para la
maduracion.

La fraccibn organica se introduce mediante pala cargadora en los taneles de
fermentacion, donde el material permanece 14 dias aproximadamente.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv ”l"" |H |||||H|
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1259441563428212534907

Mediante el control de los parAmetros de temperatura, humedad, oxigeno y ventilacién, se
consigue descomponer las moléculas complejas de la materia organica en moléculas
simples para que puedan ser utilizadas por los microorganismos aerobios como nutrientes
y poder asi, desarrollarse, proliferar y seguir descomponiendo la materia organica a través
de reacciones bioldgicas exotérmicas.

El equipamiento necesario para el correcto control de desarrollo de proceso se ubica en
las galerias técnicas situadas detrds de los tuneles de fermentacion y maduracién. Se
localizan aqui los motores y ventiladores de cada tunel, sensores y mecanismos de
control del proceso, asi como depdsitos para la recogida de lixiviados generados en cada
tunel.

Tras la fermentacion, el material pasa a los tineles de maduracion, donde permanece

otros 14 dias aproximadamente. Mediante el control de los pardmetros de temperatura,
oxigeno y ventilacion, se consigue estabilizar el material previamente fermentado.
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El aire que se introduce en los tlneles se obtiene a través del aire extraido de las naves
de la planta de Clasificacion y de la planta de biometanizacién anexa.

La carga y descarga de los tlneles de fermentacién se realizan a través de una pala
cargadora.

La fraccion orgénica fermentada y madurada en los taneles de compostaje se alimenta
mediante pala cargadora a la linea de afino de material bioestabilizado, donde mediante
un trémel con malla de 25 mm y una mesa densimétrica, unida a un sistema de aspiracion
con ciclon decantador, se eliminan inertes e impurezas, obteniendo el material
bioestabilizado final y un rechazo que se transporta hasta el vertedero de Las Dehesas.

Tras el proceso de compostaje (en torno a 4 semanas), el material extraido del tunel se
sometera al tratamiento de afino de manera independiente al resto de material
bioestabilizado, evitando que se mezcle el originado a partir de las distintas fracciones, en
particular el procedente de la fraccion resto con el procedente de la fraccibn FORS.

2.2. Residuos Tratados.

PLANTA CAPACIDA[3 NOMINAL

(t/afho)

PLANTA CLASIFICACION 255.500

BOLSA AMARILLA 36.500

BOLSA RESTOS* 219.000 menos las t/afio de

FORS tratadas
FRACCION FORS 43.750
PLANTA COMPOSTAJE 110.179

El tratamiento del residuo 20 01 08 (FORS) en la planta de Clasificacion de la Paloma
no supondra variacion en la capacidad nominal de la instalacion. Se mantendra la
capacidad actual de tratamiento conjunta de las dos lineas de restos y FORS,
establecida en 600 t/dia y para el tratamiento de bolsa amarilla de 100 t/dia.

La cantidad maxima de entrada de FORS ser& de 1.500 t/semana y de 43.750 t/afio.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv ”l"l
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1259441563428212534907

3.2. Generacién de vertidos

En la instalacion se generan efluentes contaminantes procedentes de los lixiviados de los
almacenamientos de residuos y de la planta de compostaje, asi como las aguas de
caracter sanitario y pluviales:

Lixiviados:

El destino previsto para todo el lixiviado recogido en la instalacion es el proceso de
compostaje, cuyo balance global era deficitario en agua antes del tratamiento de FORS en
la planta. El material de FORS genera aproximadamente un 30% de lixiviados, es decir,
13.125 t de lixiviados al afio, cuyo excedente serd gestionado externamente por gestor
autorizado.
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En la planta de compostaje se utiliza el lixiviado generado para regular la humedad del
proceso. Este lixiviado es recolectado por el sistema general de la planta: hay recogida en
la zona delantera de cada tunel, en la zona trasera y en la nave de compostaje. Los
lixiviados son dirigidos por tuberia hasta un depésito de hormigon enterrado para su
almacenaje hasta su recirculacion al proceso.

En caso de excedente de lixiviados, por parada o escasa utilizacion en el proceso de
compostaje, éstos son almacenados en el depdsito enterrado, impermeable y cerrado,
desde donde son conducidos a la planta de tratamiento de lixiviados de la instalacién
anexa.

Se ha dotado de pendiente a todas las plataformas interiores de la instalacién, de tal
manera que dirigen el agua de baldeo hacia los sumideros y, desde éstos, se conducen al
depdsito de lixiviados donde son almacenados.

Tanto los sistemas de canalizacion de lixiviados como el depésito estan desconectados
hidraulicamente del resto de superficies para evitar la posible contaminacién de aguas y
suelo.

3.3. Generacioén de residuos.
3.3.1. Residuos No Peligrosos.

En las distintas etapas de proceso de las instalaciones se generan una serie de residuos
no peligrosos:

e Fraccién orgénica separada en la nave de clasificacion.

» La fraccién separada de la materia organica procedente de la fraccion resto se
enviara con caracter preferente a gestor externo autorizado (planta de
biometanizacion de La Paloma).

+ La fraccién separada de la materia organica procedente de la fraccion FORS
se tratara en los tuneles de compostaje de La Paloma.

e Rechazo de la nave de clasificacién: El rechazo final, una vez clasificada la materia
organica y recuperados todos los materiales posibles, se divide en dos fracciones:

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv ”l"" |H |||||H|
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1259441563428212534907

* Residuo valorizable (RDF), constituido principalmente por plasticos no
reciclables. Este material es pesado y transportado, en la actualidad, hasta la
incineradora de Las Lomas.

* Residuo no valorizable: lo constituyen los materiales inertes del rechazo que
son trasladados tras su pesaje al vertedero de Las Dehesas.

e Rechazo de la nave de compost/material bioestabilizado: Este rechazo
corresponde al material fuera de especificacion y obtenido durante un proceso que no
se ha podido realizar en condiciones adecuadas por la alimentacién discontinua del
material. Este material se llevaria al vertedero de Las Dehesas.

¢ Rechazo de la nave de afino: Procedente de la linea de afino, el rechazo consiste en
el rebose del tromel y el rechazo inerte de la mesa densimétrica. Este material se
llevaria al vertedero de Las Dehesas.

Pagina 19 de 20



Direccién General de Transicion Energética y Economia Circular

CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE, AGRICULTURA E INTERIOR
*******

Comunidad
de Madrid

Descripcion de los residuos

Proceso Tipo de
RESIDUO almacena- Gestion
generador ;
miento
FRACCION ORGANICA . -
SEPARADA EN LA NAVE DE Clasificacion |  Granel coesion Interma é?omptOSt.a‘e )/
CLASIFICACION estion externa (biometanizacion)
RESIDUOS COMBUSTIBLES Granel
(COMBUSTIBLE DERIVADO DE Clasificacion Exteri Gestion externa a esta planta
RESIDUOS) xterior
RECHAZO CLASIFICACIONNO | e o C;’\Irane' Gestion externa
VALORIZABLE ave a esta planta
Compostaje
COMPOST/MATERIAL Granel
BIOESTABILIZADO FUERA DE Compostaje Nave Gestion externa a esta planta
ESPECIFICACION Compostaje
RECHAZO AFINO Afino Grangl Gestion externa a esta planta
Nave Afino
LODOS FOSA SEPTICA Vegtu~arlos, Ifos_a Gestion externa a esta planta
afios séptica

* Unicamente gestion interna mediante compostaje para la Fraccion organica procedente
del FORS.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv ”l"" |H |||||H|
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